Hola de datos del producto

KOPR-KOTE®

COMPUESTO PARA COLLAR DE PERFORACION Y
JUNTAS DE HERRAMIENTAS

Experimente el poder de Kopr-Kote, un compuesto de perforacion a base de cobre de gran
confianza y eficiencia comprobada, disenado para collares de perforacidén, juntas de
herramientas y barras de perforacion. Esta formula avanzada sin plomo incorpora copos de
cobre, grafito y otros aditivos naturales con propiedades anti-desgaste y de extrema
presion. El exclusivo paquete de sélidos de Kopr-Kote esta meticulosamente elaborado para
contrarrestar la formacion circunferencial excesiva al mejorar el coeficiente de friccion
cuando se somete a fuerzas de compresion. A medida que los niveles de tensién aumentan,
el factor de friccion aumenta limitando efectivamente la formacion al fondo del pozo. Esto
asegura la preservacion de la eficiencia de la junta, permitiendo un acoplamiento perfecto
de las caras de los hombros de la junta sin separaciones ni deformaciones.
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COMPUESTO PARA COLLAR DE PERFORACION Y JUNTAS DE HERRAMIENTAS

APLICACIONES

Roscas de campos petroliferos en:
Collares de perforacion
Juntas de herramientas

Barras de perforacion

Para un rendimiento dptimo en conexiones de sarta de perforacion API, se
debe utilizar Kopr-Kote con el torque recomendado para la rosca,
multiplicando el valor del torque por 1.15 o contactando al fabricante de
la tuberia de perforacion y las conexiones. Los factores de friccion para
Kopr-Kote se desarrollaron utilizando conexiones de herramientas APl a
escala real. Para un factor de friccion de 1.0, utilice Kopr EXT FF 1.0. Las
conexiones premium de sarta de perforacion como HI-TORQUE® (HT),
eXtreme® Torque (XT®) y conexiones XT-M™, etc., utilizan torques de
apriete basados en factores de friccion del compuesto para roscas de 1.0.
Por lo tanto, utilice el torque proporcionado por el fabricante de la
conexion premium. Aun asi, puede recomendarse ajustar el torque de
apriete en funcion del factor de friccion del compuesto para roscas.

EFICIOS

No contiene plomo ni zinc

Los aditivos de extrema presion brindan proteccion
adicional contra el agarrotamiento y el rozamiento y
permiten una acumulacién constante

La grasa base de complejo de aluminio protege contra la
oxidacion y la corrosion

Resistencia sin igual a la acumulacién en el fondo del pozo
Se adhiere a juntas humedas

Disponible en grado artico

Aprobado por NAM/Shell para aplicacion de perforacion de
bajo equilibrio

No clasificado como un contaminante marino - Aprobacion
DOT CA2004080025

Para lodos invertidos o de alto pH, use EXTREME® de Jet-Lube®. Para conexiones de roscas de tipo cufa, use NCS-30° ECF™ para una
mejor proteccion contra el desgaste de las roscas. Para un factor de friccion de 1.0 use KOPR EXT FF 1.0 de Jet-Lube.
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Espesante

Tipo de fluido

Punto de gota, (ASTM D-2265)
Graviedad especifica

Densidad (Ib/gal)

Sepqracién del aceite (ASTM D-6184)
% PERDIDA DE PESO @ 212°F (100°C)
Punto de inflamacion (ASTM D-92)
Grado NLGI

Penetracion @77°F

(ASTM D-217)

Corrosion en ldmina de cobre
(ASTM D-4048)

4 holas (ASTM D-2596)
Carga de soldadura, kof

Factor de friccion, *
(Relativo a API RP 5A3 Annex I)

Clasificacion ambiental del Reino Unido

Rango de servicio

Jabdn complejo
Petrdleo

232°C (450°F)
115

9.6

<3.0

>221°C (430°F)
1
310 - 330

1A, tipica

800, tipica

115

CEFAS OCNS Grupo B
-18°C (0°F) a 232°C (450°F)

Numeros de
parte

Aprenda mas

enjetlube.com/product/ LR :I.: -
kopr-kote-dfrill-collar- EI:'F" T

tool-joint-compound

*Muchos factores afectan el factor de friccion como el
tamano de la tuberia, la geometria de la rosca, la
contaminacion del lodo de perforacion, etc. Este es un
numero relativo vy en todas las aplicaciones, la
experiencia y el conocimiento previo se deben usar para
ajustar el torque de formacion segun corresponda.
(ontacte a su fabricante de la tuberfa de perforacion
para especificaciones relacionadas al torque y la friccion.

Cumple con la norma APl RP 5A3 para su uso con
conexiones de hombro rotativo.
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